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摘　要：利用数学模型对高炉冶炼过程进行模拟是高炉炼铁新工艺研发的有效方法，网格生成

技术是数值模拟过程中重要的前处理过程，是高炉模拟计算的先决条件。生成网格的质量对高炉

模型模拟的精度、效率以及收敛性具有重要影响，因此，建立优质的网格对高炉数学模型的求解具

有重要意义。文中提出了一种适用于高炉数学模型的适体坐标系（ＢＦＣ）网格的生成方法，从求解

区域的划分、椭圆型方程的转换、椭圆型方程的离散及ＢＦＣ网格生成步骤等方面进行了研究，并把

死料区的边界作为ＢＦＣ网格计算的边界条件，使数学模型的求解过程得以简化。采用带有源项的

泊松方程作为变换方程，网格的正交性和疏密程度便于控制。该网格生成算法原理简单、易于编

程、网格生成效率高，生成的网格能够满足数学模型求解的要求。
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高炉炼铁工艺是冶金工业中最为重要的工艺之一，炉内多种相态共同存在、物理化学现象交错耦合，单

靠传统的经验预测的方式已经无法满足目前炼铁工艺的发展需求。通过建立数学模型来模拟高炉内部现象

的技术不仅能对实际生产中的高炉冶炼状态进行精细、有效地预报和反映，而且能够对高炉炼铁新工艺的研

发提供有效的指导。因此，对高炉内状态进行建模和仿真十分必要［１２］。

网格生成（ｇｒｉｄｓｇｅｎｅｒａｔｉｏｎ）技术是数值模拟过程中重要的前处理过程，是模拟计算的先决条件
［３７］。模

型的求解以网格为框架，所有的物理量都是在此网格上进行离散和求解的，网格的质量直接影响模型计算的

精度和效率以及方程计算的收敛性。因此，网格质量的好坏对高炉数学模型的求解意义重大［８９］。目前，在

各类网格生成方法中，通过求解偏微分方程获得的适体坐标（ｂｏｄｙｆｉｔｔｅｄｃｏｏｒｄｉｎａｔｅｓ，ＢＦＣ）网格的方法应用

最为广泛。与传统的直角网格相比，通过计算的方法来构造的适体坐标系能够与模拟区域的不规则边界更

好地适应，取得更好的模拟结果，并且在达到同等精度的条件下，适体坐标网格生成技术所需网格量少，计算

时间短并且对计算机内存容量的要求更低［１０］。目前，在高炉数学模拟中，对高炉区域ＢＦＣ网格生成技术的

研究还很少。笔者采用椭圆型微分方程法，以 Ｍａｔｌａｂ软件作为平台，对适用于高炉数学模型的网格生成程

序进行了研究和开发，以期为高炉数学模型的发展做出贡献。

１　犅犉犆网格生成技术

１．１　概述

ＢＦＣ网格生成技术其实是一种将物理平面上的不规则区域转变成计算平面上的规则区域的坐标转换方

法，坐标系中计算平面的点和物理平面的点一一对应。由于实际求解区域多为不规则区域，利用ＢＦＣ网格

生成法可以将偏微分方程的离散转移到矩形网格上，从而在很大程度上降低计算难度。ＢＦＣ网格的生成大

致可分为３大类：代数变换法、保角变换法（又称复变函数法）和微分方程变换法。

微分方程变化法是目前应用最为广泛的ＢＦＣ网格生成方法
［４］，通过求解这组方程获得物理平面和计算

平面内部节点之间的对应关系，从而将不规则的物理区域转变成规则的计算区域。其中，椭圆型偏微分方程

法应用最广，该法适应性好，生成的网格质量高、稳定，文中采用椭圆型偏微分方程法来生成ＢＦＣ网格。

１．２　网格的疏密和正交性控制

优质的网格应该能够根据变化的剧烈程度来控制网格的疏密，计算区域中变化剧烈处网格较密，变化缓

慢处网格较疏，合理分布网格的疏密能够提高计算精度，并且节省计算资源。除此之外，网格还要具有较好

的正交性，尤其是边界处的网格正交性，较好的正交性便于控制方程边界条件的设置，提高控制方程准确性。

为了改善所生成网格的性能，对网格的疏密度和正交性进行控制，在拉普拉斯方程的基础上增加源项

犘、犙，即通过求解泊松方程来生成ＢＦＣ网格。通过选取合适的源项，能够有效地改善网格的质量。设（狓，狔）

为物理平面坐标系，（ξ，η）为计算平面坐标系，计算平面坐标系到物理平面坐标系的变换关系采用的泊松方

程为


２

ξ
狓

２＋

２

ξ
狔

２＝犘（ξ，η），


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
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（１）

　　泊松方程法在提出后得到了广泛的应用，同时，研究人员也开发出了多种源项控制函数的构造方法。文

中采用魏文礼等［１１１５］建立的计算形式，为
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式中，边界上的，ψ的计算公式为
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　　求得边界上的，ψ后，通过线性插值的方法得到内部各节点的，ψ值，进而获得各节点的源项值犘、犙。

图１　高炉物理平面和计算

平面的对应关系
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２　高炉求解区域的划分

采用微分方程变换法划分ＢＦＣ网格时，需要设定方程的第一类

边界条件，即物理平面和计算平面在边界上的坐标对应关系。对于高

炉求解区域，首先要确定４条逻辑边界，文中将高炉料面作为上边界，

炉缸内渣面为下边界，高炉中轴线作为左边界，炉壁作为右边界，然后

再确定需要划分的网格数和边界上的节点坐标。边界上节点坐标的

确定有等间距法、等角度法、等差数列等多种方法，根据高炉４条逻辑

边界的具体情况采用不同的方法确定节点坐标。

需要指出的是，在高炉数学模型中，死料区仅气、液两相可以通

过，下降到该区域的固相只能沿其表面向风口回旋区运动，因此，死料

区的上边界也要作为控制方程求解的边界条件。为了便于求解，网格

走向需要沿着死料区的边界，即将死料区边界也作为一条逻辑边界。

高炉物理平面和计算平面的对应关系如图１所示。

由于高炉求解区域为单连通区域，并且逻辑边界是比较规则的平

面，因此，采用等间距法确定边界上的坐标即可满足要求。高炉料面

和出铁口为规则的平面，根据需要划分的网格数，直接采用等间距法确定边界坐标值。死料区边界３—４将

高炉分为两个区域，并将逻辑边界１—５和逻辑边界２—６分为上下两个部分，由于划分网格数的不同，两个

部分需要单独采用等间距法确定边界坐标值。因此，在确定边界条件前，要先确定高炉的死料区边界的

位置。

根据矶部浩一等［１６］的试验结果和理论分析，死料区的表面轮廓可表示为

ｄ狉

ｄ狓
＝ｔａｎ

π

４
＋０．５×ｔａｎ

－１ ０．８２７１×
狉

犚（ ）（ ）， （４）

式中：狉，狓分别为料面点的径向坐标和轴向坐标，ｍ；犚 为炉缸半径，ｍ。

３　犅犉犆网格的求解

３．１　椭圆型方程的转换

泊松方程需要在物理平面（狓，狔）内求解偏微分方程和其边界条件构成的定解问题，但是物理平面的边

界是任意的，不规则边界的泊松方程求解是很困难的，因此，将泊松方程反变换至计算平面（ξ，η）进行求解。

泊松方程反变换后的方程为

α

２狓

ξ
２ －２β


２狓

ξη
＋γ

２狓

η
２ ＝－犑

２ 犘
狓

ξ
＋犙
狓

η
（ ），

α

２狔

ξ
２ －２β


２狔

ξη
＋γ

２狔

η
２ ＝－犑

２ 犘
狔

ξ
＋犙
狔

η
（ ），

烅

烄

烆

（５）

式中，
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犑＝
狓

ξ

狔

η
－
狓

η

狔

ξ
，

α＝
狓

η
（ ）

２

＋
狔

η
（ ）

２

，

β＝
狓

ξ

狓

η
＋
狔

ξ

狔

η
，

γ＝
狓

ξ
（ ）

２

＋
狔

ξ
（ ）

２

。

烅

烄

烆

（６）

３．２　椭圆型方程的离散

３．２．１　主方程的离散

采用“中心差分法”对主方程（５）、（６）进行离散，网格节点按从左至右、从上至下进行编号。设定δξ＝

δη＝１，整理得到狓（犻，犼）和狔（犻，犼）的迭代格式为

狓（犻，犼）＝
１

２［α（犻，犼）＋γ（犻，犼）］

α（犻，犼）［狓（犻＋１，犑）＋狓（犻－１，犼）］－

β（犻，犼）

２

狓（犻＋１，犼－１）－狓（犻＋１，犼＋１）

＋狓（犻－１，犼＋１）－狓（犻－１，犼－１）［ ］＋
γ（犻，犼）［狓（犻，犼－１）＋狓（犻，犼＋１）］＋

１

２
犑２（犻，犼）φ

（犻，犼）

γ（犻，犼）
［狓（犻＋１，犼）－狓（犻－１，犼）］＋

１

２
犑２（犻，犼）ψ

（犻，犼）

α（犻，犼）
［狓（犻，犼－１）－狓（犻，犼＋１）］

烅

烄

烆

烍

烌

烎

， （７）

狔（犻，犼）＝
１

２［α（犻，犼）＋γ（犻，犼）］

α（犻，犼）［狔（犻＋１，犑）＋狔（犻－１，犼）］－

β（犻，犼）

２

狔（犻＋１，犼－１）－狔（犻＋１，犼＋１）＋

狔（犻－１，犼＋１）－狔（犻－１，犼－１）［ ］＋
γ（犻，犼）［狔（犻，犼－１）＋狔（犻，犼＋１）］＋

１

２
犑２（犻，犼）φ

（犻，犼）

γ（犻，犼）
［狔（犻＋１，犼）－狔（犻－１，犼）］＋

１

２
犑２（犻，犼）ψ

（犻，犼）

α（犻，犼）
［狔（犻，犼－１）－狔（犻，犼＋１）］

烅

烄

烆

烍

烌

烎

， （８）

其中，

α（犻，犼）＝０．２５×［狓（犻，犼－１）－狓（犻，犼＋１）］
２
＋０．２５×［狔（犻，犼－１）－狔（犻，犼＋１）］

２，

β（犻，犼）＝０．２５×［狓（犻＋１，犼）－狓（犻－１，犼）］×［狓（犻，犼－１）－狓（犻，犼＋１）］＋

　　　　０．２５×［狔（犻＋１，犼）－狔（犻－１，犼）］×［狔（犻，犼－１）－狔（犻，犼＋１）］，

γ（犻，犼）＝０．２５×［狓（犻＋１，犼）－狓（犻－１，犼）］
２
＋０．２５×［狔（犻＋１，犼）－狔（犻－１，犼）］

２，

犑（犻，犼）＝０．２５×［狓（犻＋１，犼）－狓（犻－１，犼）］×［狔（犻，犼－１）－狔（犻，犼＋１）］－

　　　　０．２５×［狓（犻，犼－１）－狓（犻，犼＋１）］×［狔（犻＋１，犼）－狔（犻－１，犼）］。

烅

烄

烆

（９）

３．２．２　源项犘、犙 的离散

由式（２）可知，计算犘、犙，首先要计算、ψ值。根据边界上设定的坐标对应关系，计算边界上的、ψ值，

进而根据边界上的、ψ值线性插值得到中间节点的、ψ值。根据式（２）得到各节点犘、犙 的值，有

犘（犻，犼）＝
４×（犻，犼）

［狓（犻＋１，犼）－狓（犻－１，犼）］
２
＋［狔（犻＋１，犼）－狔（犻－１，犼）］

２
，

犙（犻，犼）＝
４×ψ（犻，犼）

［狓（犻，犼－１）－狓（犻，犼＋１）］
２
＋［狔（犻，犼－１）－狔（犻，犼＋１）］

２
。

烅

烄

烆

（１０）

３．３　方程的计算

计算程序用 ＭＡＴＬＡＢ编制，程序流程图如图２所示。设定的网格点数为１６×７１＝１１３６，迭代精度

为１０－５。
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４　高炉犅犉犆网格算例

算例所参考的炉型结构为：炉喉半径３．５ｍ；炉腰半径５．４５ｍ；炉缸半径４．８７５ｍ；炉喉高１．８５ｍ；炉身高

１５．３ｍ；炉腰高２ｍ；渣面到炉腰底部５ｍ；渣面到风口中心２ｍ；风口回旋区深度１．１３ｍ。根据文中提出的方

法，对料面到渣面之间的高炉的数值模拟区域进行适体坐标系网格的生成，结果令人满意。如图３所示，网格内

点和边界处的网格线正交性良好，计算速度和收敛速度也比较快，生成的网格能够满足高炉数学模型的要求。

在高炉数学模型ＢＦＣ网格生成过程中，首先根据死料区边界的计算结果将高炉计算区域分为两个部

分，高炉数学模型中涉及的反应主要分布在死料区边界上方部分，而死料区边界下方部分涉及的反应较少，

因此死料区边界下方的网格较上方稀疏一些。计算时，死料区边界也作为椭圆方程求解时的边界条件，两部

分分别生成ＢＦＣ网格，在处理两部分区域连接断面时，将已计算出的分区曲线网格的边界断面作为下一个

分区的边界条件处理，保证了整个网格的连续性。

图２　犅犉犆网格生成流程图

犉犻犵．２　犜犺犲犳犾狅狑犮犺犪狉狋狅犳犅犉犆犌狉犻犱犵犲狀犲狉犪狋犻狅狀

图３　高炉模拟区域的犅犉犆网格

犉犻犵．３　犜犺犲犅犉犆犵狉犻犱狅犳犅犾犪狊狋

犉狌狉狀犪犮犲狊犻犿狌犾犪狋犻狅狀狕狅狀犲

５　结　语

生成ＢＦＣ网格是高炉数学模型前处理的重要组成部分，合格的ＢＦＣ网格不仅能够有效提高数学模型的

求解精度，提高求解效率，而且还能够加速方程的收敛。文中采用椭圆型方程变换法生成ＢＦＣ网格，在划分求

解区域时，除了料线、墙体、渣面和中心轴线等边界之外，还将死料区的轮廓作为ＢＦＣ网格计算的边界条件，以

简化数学模型的求解过程。采用带有源项的泊松方程作为变换方程，网格的正交性和疏密程度便于控制，结合

具体的算例可以看出，该网格生成算法原理简单，易于编程，网格生成效率高，并且收敛性好，生成的网格能够满

足高炉数学模型求解的要求。

６３ 重 庆 大 学 学 报　　　　　　　　　　　　　　　　　　　第３８卷



 http://qks.cqu.edu.cn

参考文献：

［１］储满生，郭宪臻，沈峰满，等．多流体高炉数学模型的开发和应用［Ｊ］．钢铁，２００７，４２（１２）：１１１５．

ＺＨＵＭａｎｓｈｅｎｇ，ＧＵＯＸｉａｎｚｈｅｎ，ＳＨＥＮＦｅｎｇｍａｎ，ｅｔａｌ．Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔａｎｄａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅｍａｔｈｅｍａｔｉｃａｌ

ｍｏｄｅｌｍｏｒｅｆｌｕｉｄ［Ｊ］．ＩｒｏｎａｎｄＳｔｅｅｌ，２００７，４２（１２）：１１１５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２］史岩彬．基于ＣＦＤ／ＮＨＴ分析技术的高炉炼铁过程建模与仿真研究［Ｄ］．济南：山东大学，２００６．

ＳＨＩＹａｎｂｉｎ．ＳｔｕｄｙｂａｓｅｄｏｎＣＦＤ／ＮＨＴａｎａｌｙｓｉｓｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｆｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅｉｒｏｎｍａｋｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓｍｏｄｅｌｉｎｇａｎｄｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ［Ｄ］．

Ｊｉｎａｎ：ＳｈａｎｄｏｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［３］阎超．计算流体力学方法及应用［Ｍ］．北京：北京航空航天大学出版社，２００６．

ＹＡＮＣｈａｏ．Ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌｆｌｕｉｄｄｙｎａｍｉｃｓｍｅｔｈｏｄａｎｄｉｔｓａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ［Ｍ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＢｅｉｊｉｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＡｅｒｏｎａｕｔｉｃｓａｎｄ

Ａｓｔｒｏｎａｕｔｉｃｓｐｒｅｓｓ，２００６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［４］陶文栓．计算传热学的近代进展［Ｍ］．北京：科学出版社，２０００．

ＴＡＯＷｅｎｓｈｕａｎ．Ｒｅｃｅｎｔｐｒｏｇｒｅｓｓｏｆｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌｈｅａｔｔｒａｎｓｆｅｒ［Ｍ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＳｃｉｅｎｃｅＰｒｅｓｓ，２０００．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［５］李林波，曾文斌，朱军，等．ＣＦＤ数值模拟技术在冶金中的应用［Ｊ］．钢铁研究学报，２０１１，２３（１２）：１４．

ＬＩＬｉｎｂｏ，ＺＥＮＧ Ｗｅｎｂｉｎ，ＺＨＵＪｕｎ，ｅｔａｌ．ＣＦＤｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｉｎｍｅｔａｌｌｕｒｇｙ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＩｒｏｎａｎｄＳｔｅｅｌＲｅｓｅａｒｃｈ，２０１１，２３（１２）：１４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［６］刘厚林，董亮，王勇，等．流体机械ＣＦＤ中的网格生成方法进展［Ｊ］．流体机械，２０１０，３８（４）：３２３７，２２．

ＬＩＵＨｏｕｌｉｎ，ＤＯＮＧＬｉａｎｇ，ＷＡＮＧＹｏｎｇ，ｅｔａｌ．ＦｌｕｉｄｍａｃｈｉｎｅｒｙＣＦＤｍｅｔｈｏｄｏｆｇｒｉｄｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｐｒｏｇｒｅｓｓ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＦｌｕｉｄＭｅｃｈａｎｉｃｓ，２０１０，３８（４）：３２３７，２２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［７］张志荣，冉景煜，张力，等．内燃机缸内气体ＣＦＤ瞬态分析中动态网格划分技术［Ｊ］．重庆大学学报，２００５，２８（１１）：９７１００．

ＺＨＡＮＧＺｈｉｒｏｎｇ，ＲＡＮＪｉｎｇｙｉ，ＺＨＡＮＧＬｉ，ｅｔａｌ．ＧａｓｉｎｃｙｌｉｎｄｅｒｏｆｉｎｔｅｒｎａｌｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎｅｎｇｉｎｅｉｎｔｈｅＣＦＤｔｒａｎｓｉｅｎｔ

ａｎａｌｙｓｉｓｄｙｎａｍｉｃｍｅｓｈｉｎｇｔｅｃｈｎｉｑｕｅ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｈｏｎｇｑｉｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００５，２８（１１）：９７１００．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［８］张潮．贴体坐标转换在河冰模拟中的应用研究［Ｄ］．合肥：合肥工业大学，２００７．

ＺＨＡＮＧＣｈａｏ．Ｓｔｉｃｋｐｕｔｏｎｅｓｅｌｆｉｎｃｏｏｒｄｉｎａｔｅｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎｉｎｔｈｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｒｉｖｅｒｉｃｅｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｓｔｕｄｙ［Ｄ］．Ｈｅｆｅｉ：

ＨｅｆｅｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００７．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［９］茅泽育，张磊，王永填，等．采用适体坐标变换方法数值模拟天然河道河冰过程［Ｊ］．冰川冻土，２００３，２５（Ｓ２）：２１４２１９．

ＭＡＯＺｅｙｕ，ＺＨＡＮＧＬｅｉ，ＷＡＮＧＮＹｏｎｇｔｉａｎ，ｅｔａｌ．Ａｄｏｐｔｓｕｉｔａｂｌｅｂｏｄｙｃｏｏｒｄｉｎａｔｅｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｆｏｒｎｕｍｅｒｉｃａｌ

ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｏｆｒｉｖｅｒｒｉｖｅｒｉｃｅｐｒｏｃｅｓｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＩｃｅＦｒｏｚｅｎＳｏｉｌ，２００３，２５（Ｓ２）：２１４２１９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１０］ＴｈｏｍｐｓｏｎＪＦ，ＴｈａｍｅｓＦＣ，ＭａｒｔｉｎＣＷ．Ａｕｔｏｍａｔｉｃｎｕｍｅｒｉｃａｌｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｏｆｂｏｄｙｆｉｔｔｅｄｃｕｒｖｉｌｉｎｅａｒｃｏｏｒｄｉｎａｔｅｓｙｓｔｅｍｆｏｒ

ｆｉｅｌｄｃｏｎｔａｉｎｉｎｇａｎｙｎｕｍｂｅｒｏｆａｒｂｉｔｒａｒｙｔｗｏｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｂｏｄｉｅｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌＰｈｙｓｉｃｓ，１９７４，１５：２９９３１９．

［１１］魏文礼，王玲玲，金忠青．曲线网格生成技术研究［Ｊ］．河海大学学报，１９９８，２６（３）：９２９６．

ＷＥＩＷｅｎｌｉ，ＷＡＮＧＬｉｎｇｌｉｎｇ，ＪＩＮＺｈｏｎｇｑｉｎｇ．Ｃｕｒｖｅｇｒｉｄｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｒｅｓｅａｒｃｈ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｏｈａｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，

１９９８，２６（３）：９２９６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１２］何红雨，保宗悌．方形同轴电位数值计算的 ＭＡＴＬＡＢ实现［Ｊ］．云南师范大学学报：自然科学版，２００３，２３（４）：４２４６．

ＨＥＨｏｎｇｙｕ，ＢＡＯＺｏｎｇｔｉ．ＳｑｕａｒｅｃｏａｘｉａｌｐｏｔｅｎｔｉａｌｎｕｍｅｒｉｃａｌｃａｌｃｕｌａｔｉｏｎｏｆＭＡＴＬＡＢ ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＹｕｎｎａｎＮｏｒｍａｌ

Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ：ｎａｔｕｒａｌｓｃｉｅｎｃｅ，２００３，２３（４）：４２４６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１３］王军，张潮，倪晋．二维贴体网格生成方法［Ｊ］．合肥工业大学学报，２００６，２３（１２）：１５４９１５５１．

ＷＡＮＧＪｕｎ，ＺＨＡＮＧＣｈａｏ，ＮＩＪｉｎ．Ｓｔｉｃｋｐｕｔｏｎｅｓｅｌｆｉｎｔｗｏｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｇｒｉｄｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｅｆｅｉ

ＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００６，２３（１２）：１５４９１５５１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１４］蒋丽丽，孙建国．基于Ｐｏｉｓｓｏｎ方程的曲网格生成技术［Ｊ］．世界地质，２００８，３０（５）：２９８３０５．

ＪＩＡＮＧＬｉｌｉ，ＳＵＮＪｉａｎｇｕｏ．ＢａｓｅｄｏｎＰｏｉｓｓｏｎｅｑｕａｔｉｏｎｃｕｒｖｅｇｒｉｄｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｉｑｕｅ［Ｊ］．Ｇｅｏｌｏｇｙｉｎｔｈｅｗｏｒｌｄ．２００８，

３０（５）：２９８３０５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１５］ＢｒｏｗｎＰＲ．ＡｉｎｔｅｒａｃｔｉｖｅｍｅｔｈｏｄｆｏｒｔｈｅａｕｔｏｍａｔｉｃｇｅｎｅｔａｔｉｏｎｏｆｆｉｎｉｔｅｅｌｅｍｅｎｔｍｅｓｈｅｓｕｓｉｎｇｔｈｅＳｃｈｗａｒｚＣｈｒｉｓｔｏｆｆｅｌ

ｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＣｏｍｐｕｔｅｒＭｅｔｈｏｄｓｉｎＡｐｐｌｉｅｄＭｅｃｈａｎｉｃｓａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，１９８１，２５（１）：１０１１２６．

［１６］矶部浩一，桑守原，鞭岩．高炉下部における固体粒子运动のシミュレ!

ション［Ｊ］．铁と钢，１９８１，６７（４）：Ｓ５３．

（编辑　詹燕平）

７３第５期 刘　然，等：二维高炉区域ＢＦＣ网格生成技术及其 Ｍａｔｌａｂ实现


